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FEHLING CONCEPT X-stansar

1) Komponenter / férklaringsgrund

Stanskropp = skaft med fast handtagsdel
Insexskruv

Rorlig handtagsdel

Slid

Serienummer

Hal

Slidens styrflanker/styrtappar

Fjader

O~NO AR WN -

2) Demontering

1. Placera stansen pa en fast arbetsyta for
demontering. Vrid insexskruven (2) med
skruvmejseln TXX-0X (alternativt
steriliserbar skruvmejsel TXW-9X) medurs
och ta ut den ur skruvhalet.
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2. Draden rérliga handtagsdelen (3) nedat och
separera den fran stanskroppen (1). For att
underlatta upplasningen bor sliden (4)
samtidigt skjutas i riktning mot stansfoten.

Nar den rorliga handtagsdelen (3) tas
j bort lossnar sliden (4) automatiskt.

3. Sliden (4) kan nu enkelt tas bort fran
stanskroppen (1).

4. Reprocessa alltid de fyra enskilda delarna
tilsammans i samma behallare.

Stanskroppen (1), den rdrliga handtagsdelen (3) samt sliden (4) har ett identiskt
/ A \ | serienummer for kontroll (5), till exempel X24D227AL10. Endast instrumentdelar med

samma serienummer (5) far monteras ihop.

3) Montering

1. Placera sliden (4) med fjadern (8) pa skaftet
(1). For samtidigt in slidens (4)
styrflanker/styrtappar (7) i motsvarande
fasten i stanskroppens skaft (1).

]
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Slidens (4) styrflanker/styrtappar (7) maste passa in i motsvarande fasten i stanskroppens

A skaft (1).

YA

. Tryck langsamt sliden (4) i riktning mot

stansfoten, tills slidens ande har skjutits ca 5
mm Over skaftets ande i riktning mot
stansfoten.

. Skjut in den rorliga handtagsdelen (3) i

stanskroppen (1) utan att &ndra slidens (4)
och skaftets (1) position. Se till att borrhalen
(6) pa den rorliga handtagsdelen (3) och
stanskroppen (1) ligger exakt 6ver varandra.

. Skruva in insexskruven (2) moturs i det

avsedda gangade borrhalet med
skruvmejseln TXX-0X (alternativt steriliserbar
skruvmejsel TXW-9X). Dra at skruven
ordentligt utan att anvanda 6verdriven kraft.

Dra inte at for hart!

5. Efter ett funktionstest kan stansen anvandas

igen.
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& e Dessa insexskruvar har vansterganga. Observera rotationsriktningen noga nar du

lossar och drar at insexskruvarna.

e Anvand inte vald nar insexskruven lossas och dras at eftersom det inte kravs nagon
kraft for detta. Om skruven vrids med vald skadas insexprofilen.

e Om skador kan konstateras pa insexprofilen eller pa skruvmejselprofilen, vanligen byt
omedelbart ut insexskruven och skruvmejseln eller Iat tillverkaren byta ut dem.

o Skruvmejseln TXX-0X kan tvattas med kallt vatten och ett milt rengéringsmedel. Den
ar inte lamplig for rengoring i hett vatten och angsterilisering vid 134 °C.

Symboler

| den man de visas pa den medicintekniska produkten, etiketten fér den medicintekniska produkten
eller i bruksanvisningen har symbolerna féljande betydelse enligt DIN EN ISO 15223-1:

®
1
Tillverkare Se bruksanvisningen eller den Varning
elektroniska bruksanvisningen
REF LOT SN

Katalognummer Satskod Serienummer

MD uDI
Medicinteknisk produkt Unik produktidentifiering c €
0297
E“ c € CE-markning
Oljekanna fér smorjstallen CE-mérkning

Kontakta tillverkaren

FEHLING INSTRUMENTS GmbH
u Seligenstadter Str. 100

63791 Karlstein/Germany c €
Tel: +49 (0) 6188-9574-40
Fax: +49 (0) 6188-9574-45

E-post: info@fehling-instruments.de
www.fehling-instruments.de
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